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ANH HUONG CUA THONG SO CAU TRUC VAI BEN PO ON PINH
KiCH THUYG'C SAU KHI GIAT CUA VAI DENIM CHUN VA
KHONG CHUN

INFLUENCE OF FABRIC STRUCTURAL PARAMETERS ON DIMENSIONAL
STABILITY AFTER WASHING OF ELASTIC AND NON-ELASTIC DENIM FABRICS

Gian Thi Thu Huong
Truong Pai hoc Bach khoa Ha Noi

TOM TAT

Pé tang tién nghi va thoi trang cho vai denim, soi béng dot tre va soi bong boc chun da
dwoc sir dung trong vai. Tuy nhién, khi thay doi cdc thong sé cdu triic vdi nhie thanh phan nguyén
liéu soi doc hay soi ngang, mdt do soi doc hay mat do soi ngang déu c6 anh huong dén tinh chdt co
Iy cia vdi. Trong bai bdo nay da nghién ciru anh hwong ciia thong sé cdu triic vai khi sir dung soi
100% béng dot tre chdi thé véi soi bong dém 16i chun, c6 cdc mat do soi thay doi dén dé on dinh
kich thuéc va do xién canh sau gidt cia vdi denim chun va khéng chun. Két qud cho thay, véi thanh
phc”in nguyén liéu la spi bong chai tho cac mau vai déu bi co lai, mau vdi ndo mat dé soi cao hon
thi do co sau giqat thcfp hon va vai 6n dinh kich thude tot hon, soi ngang la sgi bong boc 16i chun co
dé xién canh cia vai sau gidt thap hon. Nghién civu ndy la co sé khoa hoc dé thiét ké thong soé cdu
triic vai phit hop véi cong nghé xir 1y hodn tat va thiét ké san pham may sir dung vai denim chun va
khong chun.

Tir khéa: Soi dot tre; Soi boc chun; Pé co/gian; D¢ xién canh; Vai bo.
ABSTRACT

To increase the comfort and fashion of denim fabric, slub cotton yarn and cotton core spun
yarn have been used in the fabric. However, when changing the fabric structure parameters such as
the composition of warp or weft yarn, warp yarn density or weft yarn density, it affects the physical
properties of the fabric. In this paper, the influence of fabric structure parameters when using 100%
carded slub cotton yarn with core spun yarn, with different yarn densities, on the dimensional
stability and the skew after washing of elastic and non-elastic denim fabric was studied. The results
showed that with the raw material composition of carded cotton yarn, all fabric samples were
shrunk, the fabric sample with higher yarn density had lower shrinkage after washing and better
dimensional stability, the weft yarn was cotton core spun yarn had lower skew after washing.
This study is the scientific basis for designing fabric structure parameters suitable for finishing
technology and designing garment products using elastic and non-elastic denim fabrics.

Keywords: Slub yarn; Core-spun yarn, Shrinkage/stretch, Skew, Denim fabric.
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1. PAT VAN PE

Vai denim dét thoi ngay cang phong
phu tir chét liéu cho dén kiéu dang, soi sir dung
trong dét vai denim ciing c6 nhiéu kiéu khac
nhau. Bén canh céac soi thong thuong soi c6 do
déu cao, thi hién nay dé tao ra loai vai kiéu trén
mat vai c6 hiéu ing soc mua, nguoi ta sir dung
soi kiéu co @6 khong déu cao hay con goi 14 soi
dbt tre (slub yarn). Soi d6t tre 1a dang soi kiéu,
than sgi khong déu, vai dét tir soi d6t tre nhin
thd hon so véi vai dét tir soi thong thuong. Tuy
theo, soi ddt tre duoc dung lam soi doc hay soi
ngang ma soc trén vai theo chiéu doc hay chiéu
ngang hodc ca hai chiéu. D¢ ting tinh tién nghi
cho san pham tir vai denim, trong thanh phin
soi bong da két hop véi soi chun (spandex) tao
ra soi bong boc 161 s¢1 chun (cotton core spun
yarn), vai denim chun c6 d¢ dan hdi va lam
tang tinh tién nghi cho cac san pham may. Vai
denim chun da dap ung dugc su thoai mai cho
ngudi mic, ddng thoi da dam bao dwoc phom
dang cua san pham dap ung vé yéu cau thim
my. Tuy nhién, bén canh nhiing wu diém, san
pham tir vai denim chun con ton tai nhuge diém
16n 1a kho 6n dinh vé kich thude [1].

Trong qua trinh tao ra san pham may
mic co rat nhiéu yéu t6 anh huéng dén phom
dang va chit lugng cta san phdm nhu d nhau,
d0 léch canh vai, do ru, do co, do rao cua vai...
Do 6n dinh kich thude cua vai sau gidt dugc
phan 4nh qua nhiéu chi tiéu, trong d6 do co/
gian va do xién canh vai la nhirng chi tiéu quan
trong anh huong dén tinh thim my va kich
thudc ciia san pham trong cit may va trong qué
trinh st dung [2]. BJ xién canh cta vai sau giat
(skewed after laundering) 1a mot 16i xudt hién
trong mot tAm vai dét thoi xay ra khi mot hé
soi nay bi 1é€ch tao thanh mdt goc khac 90° so
v6i hé soi kia cua vai, nguyén nhan gay ra do
la viéc tac dong strc cang cua cac hé sgi khong

ISSN 2615 - 9910 (ban in), ISSN 2815 - 5505 (online)
TAP CHI CO KHI VIET NAM, S6 322, thang 11 nim 2024
cokhivietnam.vn / tapchicokhi.com.vn

ddng déu trong qué trinh dét va qua trinh hoan
tat dan dén canh soi ngang khong vudng goc
v6i canh soi doc. Néu 161 nay khong dugc giai
quyét ngay, no se la nguyén nhan gay ra hién
tuong van 6ng quan hay than 4o, tay o... 14 15i
dac biét nghiém trong cho chét luong san pham
may nhu trén Hinh la,b [3].

San khi gigt

P10em

Truwoc khi giat 3, b,
Hinh 1. a) M6 phong hién tuong xién canh doc cua
vai sau khi giat; b) Hinh vé hién tuwong quan bj van
ong va do bi van than theo huong doc.

Qua trinh giat mang lai cho vai denim
c6 mau sic va hinh thai phong phu. Pong thoi,
trong qu4 trinh sir dung, san pham tir vai denim
nhu quan, 4o ciing s& phai qua qua trinh giit
nhiéu lan. Tuy nhién, chinh cic qua trinh nay
cling dem lai sy thay ddi cac dic tinh co hoc
clia vai, anh huong dén chat lugng va phom
dang cua san phém, dic biét 1a ddi voi denim
co gidn [4]. C6 nhiéu yéu t6 cong nghé dét anh
huong dén sy 6n dinh kich thude nhu do co/
gian va do xién canh cua vai denim sau giat nhu
thanh phan nguyén lidu, cau trac soi, mat do
soi doc/ngang, hinh thtrc lién két..., nghién ctru
nay 1a rat can thiét cho viéc xac dinh cac thong
sO cong nghé san xuét vai phu hop cho thiét ké
san pham may. Trong pham vi nghién ciru da
xac dinh anh huéng cua thong sé thanh phan
nguyén liéu soi doc, soi ngang va mat do soi
doc, s¢i ngang dén do co/ gian va d¢ xién canh
sau gidt cua cdc mau vai denim khong chun
su dung soi ddt tre va mau vai denim chun st
dung soi ngang la soi bong boc 161 chun.
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2. POI TUQNG VA PHUONG PHAP NGHIEN CUU

2.1. P6i twong nghién ciru

Cac mau vai denim dugc dét trén may dét Picanol, ¢6 cac thong sé ki thuat nhu trong Bang
1, dugc san xuat tai Cong ty Vina Denim, vai cé cung ki€u dét van chéo phai 3/1. Vai thi nghiém
la vai thanh pham sau khi qua day du cac cong doan cua xur Iy hoan tat nhu dot 16ng, 1am bong, say

vang va phong co.

Bang 1. Cdc chi tiéu ky thudt ciia vai mau

_— . . Mat @ soi doc | Mat a9 spingang | Y€ 4a0 |y romg
Mau vai | S¢idoc | S¢ingang (soi/inch) (soi/inch) hoi cua (g/m?)
: : chun (%)
Mil SB7 SB7 68 50 3,5 4428
M2 SB7 SB7 68 47 3,5 436,2
M3 SB7 70D12 65 45 3,5 377,6
M4 SB7 70D12 59 45 3,5 370.,8

*Ghi chu: - SB7 la soi dot tre (slub yarn) 100% bong chdi thé co chi so soi Ne7;
- 70D12 la sgi bong chdi thé boc 16§ sgi chun 70D co chi so Nel2.

Pic diém k¥ thudt cua cac mau vai: Mau
M1, M2 c6 cung mat d¢ soi doc, khac nhau vé
mat do soi ngang, cung loai sgi va khdi luong
g/m? twong duong nhau - xép vao nhom méu I;
Mau M3, M4 c6 cing mat do soi ngang nhung
khéc nhau vé mat do soi doc, soi doc cung loai
voi nhém 1, con soi ngang 1a soi boc 161 chun,
c6 khéi luong g/m? gan tuong duong - xép vao
nhém mau II.

2.2. Phuwong phap nghién ctru

Chuan hoa méu trong diéu kién: nhiét
d6 20 £1°C, d6 4m tuwong ddi 65 2% theo tiéu
chuan TCVN 178:2007 [4]. Thyuc nghiém duoc
tién hanh tai phong thi nghiém cua Cong ty
TCE Vina Denim. Phuong phap xac dinh dd co,
gidn sau giat cua vai theo tiéu chuan AATCC
135/150 (US) [5]. Phuong phap xac dinh do
xién canh sau gidt cta vai theo tiéu chudn
AATCC - TM 179 (US) [6]. Mau thir nghiém

v6i kich thude quy dinh duogc thyc hién bang
dung cy (Hinh 2), st dung may giit va may sy
chuyén dung. Ché d6 giit théng thuong: Nhiét
do giat: 27 +2°C; Thoi gian giat: 16 phat/1 l1an;
Nhiét do say: 90°C; Thoi gian siy: 20 phut.

.|

T
I_
R R
s}
350mm
550mm
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550mm

Hinh 2. Duong va kich thudc mau xac dinh do co
va do xién canh cua vdi

Do co, gidn theo chiéu doc va chiéu
ngang C (%) cua mau dugc tinh toan theo cong
thure sau:

_L—Lo . . .
=7, 100 (%) (1)

Trong do:
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- Lo: Kich thu6c mau trudc giit
(350x350mm);

- L: Kich thuéc AB (xac dinh do co
ngang vai) hay BC (x4c dinh d6 co doc vai) cta
mau sau khi giat.

Néu kich thude vai giam 1a vai bi co lai
(C ¢6 gia tri am), néu kich thude vai tang 1a vai
gian ra (C c6 gia tri duwong). Po va xéac dinh cac
kich thudc ctia mau sau 1 14n va 3 lan giit.

D¢ xién canh X (%) cta vai sau khi gidt
duoc xac dinh theo cong thurc:

__ 2(AC-BD) .
" (AC+BD) 100 (%) @)

Trong do:

- AC, BD Ila kich thudc cua hai duong
chéo trong hinh mau ABCD (mm);

-AC>BD, X c6 gia tri duong, canh vai
thién sang trai;

- AC <BD, X c6 gia tri am, canh vai
thién sang phai.

Véi mau vai denim dat yéu cau khi céc
chi tiéu trén phai nho hon 3%. Sir dung phan
mém Excel 2013 dé xtr 1y két qua thyc nghiém.

3. KET QUA VA BAN LUAN

3.1. So sanh va danh gia cac thong so cau
truc cia cac mau vai denim thuwe nghiém

Trén co sé thong sd ciu trac vai Bang
1, lap biéu do so sanh mat do soi doc va mat do
soi ngang cua 4 mau vai denim thyc nghiém
duoc thé hién trén Hinh 3.
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= Mat d6 soi
doc(sgilinch)

mMat doé soi
ngang(soifinch)

M1 M2 M3 M4

Hinh 3. Biéu do so sanh mdt do soi doc va mat do
sQi ngang cua cdc mau vai denim

Nhén xét, cac mau vai co cung kiéu dét
van chéo phai 3/1, cung nguyén li¢u sgi doc
100% bong soi dot tre Ne7. Nhom mau M1 va
M2 c6 cung mat do soi doc, cung loai sQi ngang
nhung mat do soi ngang M1 16n hon M2 1a 6%.
Nhém mau M3 va M4 c6 mat do soi doc thip
hon mau M1 va M2, déng thoi mau M4 c6 mat
d6 soi doc thap nhét thap hon mau M3 1a 10%.
Nhom mau M3, M4 ¢6 cung mat do soi ngang
va cung loai s¢i ngang 1a sgi bong dém chun,
mat do ngang cua hai miu nay bang nhau va
thip hon mau M2 1a 4,4%. Mat do soi va thanh
phan nguyén liéu 1a nhitng yéu t6 anh hudng
dén cau triic vai va nhitng dic tinh cia vai cling
thay doi theo.

3.2. Xac dinh anh hwéng cia thong sb ciu
truc vai den su thay doi kich thudc sau giat
ciia mau vai denim

D¢ 6n dinh kich thudc ctia vai dugc thé
hién qua cac gia tri do co/gian cua vai sau khi
giat. Xac dinh do co, gian sau giat lan 1 valan 3
clia vai theo tiéu chudn AATCC 135/150 (US),
tién hanh thi nghiém véi mdi mau (M1; M2;
M3; M4) trén ba mau vai, tinh gia tri trung binh
va xac dinh do co/gian theo chiéu doc va chiéu
ngang cua vai theo cong thirc (1). Két qua duogc

tinh toan va ghi trén Bang 2.
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Bang 2. Két quad xac dinh dé co/gian cua mau vai denim sau 1 lan va 3 lan gidt

Mau (kich thuée truée khi giit Kich thuoc tz:lnngl)bmh sau glat b9 co/gidn cia vii C (%)
350 x 350 mm) : : N X
Lan 1 Lan 3 Sau 1 lan giat | Sau 3 lan giat

Doc vai 346,8 3479 -0,91 -0,60

M Ngang vai 3449 346.,5 -1,46 -1,00
Doc vai 346,5 347,7 -1,00 -0,66

M2 Ngang vai 3445 3458 -1,57 -1,20
M3 Doc vai 3458 346.,9 -1,20 -0,89
Ngang vai 341,7 343,5 -2,37 -1,86

M4 Doc vai 3452 346,6 -1,37 -0,97
Ngang vai 340,9 342.4 -2,60 2,17

St dung phan mém Excel 2013, lap
biéu dd so sanh do co/gian cua 4 mau vai, thé
hién trén Hinh 4.

B0 cof gian C(%)

300
(%) (%)

Hinh 4. Biéu do so sanh dé co/gidn theo chiéu doc
va chiéu ngang cua mau vdi denim sau I lan va 3
lan gigt

Nhan xét, cdc miu vai denim déu bi
co sau giat (C co6 gia tri am), day cling do ban
chat cuia thanh phan nguyén liéu chu yéu 1a soi
bong. P co sau gidt 1an 3 thap hon sau giat lan
1 (khoang 0,3-0,4%) diéu d6 chimg t6 sau giat
1an 3 cAu trac cia vai da duoc 6n dinh hon. Tuy
nhién, do cdc mau c6 thanh phan nguyén liéu
khac nhau va mat do soi doc va ngang khac
nhau nén phan nao da anh huéng dén do co
khac nhau cua vai. Do mat d0 soi doc cua cac
mau déu cao hon mat do soi ngang, nén do co
doc thap hon d6 co ngang (tir 0,40 dén 1,20%),

vai ¢6 d0 on dinh kich thudc theo chiéu doc
tot hon theo chiéu ngang. Theo tiéu chuan, cac
mau déu dat yéu cau c6 do co déu nho hon 3%.

Nhom mau M1, M2 ¢6 cuing thanh phan
soi doc va soi ngang 100% bong dét tre Ne7,
c6 cung mat do soi doc, mau M1 c6 mat do soi
ngang cao hon mau M2 nén vai ¢6 do on dinh
kich thudc tét nhat (doc: -0,6%; ngang: -1,0%).
Tuy cung mat dd soi doc, nhung khi méat do soi
ngang thay d6i cting anh hudng ca d6 co doc va
dd co ngang cua vai.

Nhom méau M3, M4 ¢6 cing thanh phan
so1 doc 100% bong dbt tre Ne7 v6i nhom I, chi
khéc sgi ngang 1a sgi bong chai tho boc 161 soi
chun 70D c¢6 chi s6 Nel2, c6 cuing mat do soi
ngang, tuy nhién mau M3 c6 mat do soi doc
cao hon, nén mau M3 c6 do co sau giat thép
hon mau M4. Nhom mau nay c6 mat do soi
thép hon nhéom mau M1, M2, do dé do co sau
giat déu 16n hon. Nhin chung, nhém mau II c6
d6 on dinh kich thudc thdp hon nhom mau I,
do mat do soi thép hon va sgi ngang c6 boc soi
chun, ty 1€ dan hdi cua soi chun phﬁn nao da
anh huong dén do co ngang cta vai sau giit.
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3.2. Xac dinh anh hwéng ciia thong sé cong
nghé dét dén d§ xién canh ctia mau vai denim

Dua trén két qua do do co/gidn sau giat
1an 3, ta nhan thiy cdu trac vai dugc 6n dinh hon
so voi sau 1 1an gidt, nén da tién hanh xac dinh
dd xién canh sau giat cua vai theo tiéu chuin

AATCC TM179 (US); tién hanh thi nghiém véi
mdi mau (M1; M2; M3; M4): chuin bj 3 miu
vai theo hinh 2, do cac kich thudc cac duong
chéo AC va BD cta mAu vai sau 3 1an giat, xac
dinh do xién canh cua tirng mau vai theo cong
thirc (2), tinh gié trj trung binh. Két qua do va
tinh toan ghi trén Bang 3.

Bang 3. Két qua do va xac dinh do xién canh cua mau vai denim sau gidt 3 lan

MAau Kich thwéc sau 3 lan giit (mm) Do xién canh X (%)
(350 x 350 mm) AC BD Gia tri Trung binh

1 491,50 493,00 -0,41

M1 2 488,00 491,50 -0,71 -0,58
3 489,00 492,00 -0,61
1 497,00 485,00 -1,24

M2 2 478,50 484,50 -1,35 -1,28
3 480,00 486,00 -1,24
1 470,50 474,00 -0,74

M3 2 469,50 472,50 -0,64 -0,67
3 469,00 472,00 -0,64
1 466,50 470,50 -0,85

M4 2 465,00 468,50 -0,75 -0.82
3 466,00 470,00 -0,85

Nhan xét: Do xién canh cua ca 4 mau
vai denim déu c6 gia tri am, nhu vy véi cling
kiéu dét van chéo phai 3/1(Z) 16ng chéo chéch
sang phai, canh vai c6 xu hudng xién sang phai.
Tuy nhién, theo tiéu chuan d6 xién canh déu
nho hon 3% nén vai déu dat yéu cau.

Tur két qua xac dinh & Bang 3, 1ap biu
d6 so sanh dd xién canh ctia bon mau vai denim,
thé hién trén Hinh 5.

D§ xién canh ctia méau vai denim
sau 3 lan giat

M1 M2 M3 M4
0
-0.2
0.4
-0.6
0.8 ~

Nhém I, mau M1, M2 ¢ cung loai soi
doc va soi ngang 1 soi 100% bong d6t tre, mau
M1 c6 mat d6 soi ngang cao hon, dong thoi
theo két qua do thi mau M1 ciing c¢6 d6 co sau
giat thap hon so v6i miu M2, do d6 do xién
canh ctia mau M1 1a thap nhat, thip hon mau
M2 1a 0,7%. Trong ci 4 mau, mau M2 c6 do
xién canh cao nhét (1,28%). &

-1
-1.2

-1.4
X(%)
Hinh 5. Biéu do so sanh do xién canh sau giat 3
lan cua cac mau vai denim
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Nhém II, mau M3, M4 c¢6 cung loai soi
doc 1a soi 100% bong ddt tre va soi ngang la
soi bong boc chun, mau M3 c6 mat do soi doc
cao hon, dong thoi theo két qua do dd co sau
gidt thi mau M3 ciing c6 do co thap hon so voi
mau M4, do d6 do xién canh ctia mau M3 thép
hon mau M4 1a 0,11%. Do xién canh cua ca
hai mau M3, M4 14 kha thip so v6i mau M2.
Qua d6, phan nao thdy dugc anh hudng cua soi
boc chun tuy lam d¢ co tang 1én nhung d¢ xién
canh duoc han ché, mic du mat do soi thép hon
nhom mau vai khong chun nhung d¢ xién canh
da dugc giam.

4. KET LUAN

Nghién ciru cho thdy, thong sb ciu triic
vai nhu thanh phﬁn nguyén li¢u cua s¢i doc,
soi ngang, mat dJ soi doc va sgi ngang c6 anh
huong dén su 6n dinh kich thude nhu do co/
gidn va do6 xién canh sau giat ciia cac mau vai
denim chun va khong chun.

Trong pham vi nghién ctru, da xac dinh
dugc véi vai denim st dung sgi 100% bong
chai thd dbt tre 6 mat do soi doc va mat do soi
ngang cao hon giup cho vai c6 d 6n dinh kich
thudc sau giat tot hon. Soi ngang ¢ thanh phan
bong boc chun tuy c¢6 anh hudng dén do co cua
vai nhung lai giup 6n dinh canh soi trong vai va
da phﬁn nao han ché hién tuong xién canh cua
vai sau giat. Két qua nay ciing can duoc nghién
ctru tiép tuc khi thay doi cac thong s cau trac
vai nhu thanh phan nguyén liéu va kiéu dét cua
cac mau vai denim.

Két qua nghién ctru 1a co s¢ khoa hoc
dé thiét ké thong sd cu trac vai denim chun
hay khong chun phu hop véi voi quy trinh cong
nghé xur 1y hoan tat vai va cong nghé thiét ké
san pham may. <
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