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TOM TAT

Hién nay, nuoc ta dang ung dung khoa hoc cong nghé rat manh mé. Bén canh viéc san xuat
tao ra cdc san pham thi viéc kiém tra, danh gia chat lwong san pham la viéc lam rat can thiét truoc
khi dwa vao sw dung.

Trong d6, phwong phdp siéu ém xung phdn hoi dwoe vmg dung rat rong rdi dé phat hién tach
16p va phat hién khuyét tat trong méi han va cdc két cau kim loai. Nho: weu diém nhw nhanh, chinh
xde, thiét bi twong doi ré, va cé thé cho ta biét ca chiéu sdu cia khuyét tat. Muc dich cua bai bdao
nay la minh hoa va mé ta khuyét tat han dién hinh bang siéu am dong thoi lam ré hon nhitng wu
diém nhanh, ré, @j tin cdy ciia phwong phdp.

Tir khéa: Moi han; Khuyét tat; Kiém tra; San phcfm.
ABSTRACT

Currently, our country is applying science and technology very strongly. Besides
manufacturing products, testing and evaluating product quality is very necessary before putting
them into use.

In particular, the ultrasonic pulse echo method is widely used to detect delamination and
detect defects in welds and metal structures. Thanks to its advantages such as fast, accurate,
relatively cheap equipment, and can tell us the depth of the defect. The purpose of this article is
to illustrate and describe typical welding defects by ultrasound and at the same time clarify the
advantages of speed, cheapness, and reliability of the method.
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1. PAT VAN PE

Nganh tau thuy ngay cang phat trién
cing voi nhu ciu thong thuong cac cang trén
thé gii ngay cang cao. C6 thé noéi than vo tau
thuy 12 mot phan quan trong cta tau thuy va
n6 dé xay ra cac khuyét tat trén bé mit nhat,
tir d6 gdy ra mat an toan. Phuong phép kiém
tra khong pha hiy dong mdt vai trd quan trong
trong viéc kiém tra chat luong san pham. Vi
vdy, can phai co6 phuong phap kiém tra khong
pha hity dé phat hién som cac khuyét tat va
danh gid xem than, v tdu c6 an toan dé su
dung hay khong. Trong do, phuong phap siéu
am xung phan hoéi duge tng dung rat rong rai
dé do chiéu day vat liéu, danh gid &n mon, phat
hién tach 16p va phat hién khuyét tat trong moi
han va céc két cau kim loai. Nho vu diém nhu
nhanh, chinh xac, thiét bi twong dbi ré, va co
thé cho ta biét ca chiéu sau cua khuyét tat [1],

[3].

Phuong phap klem tra siéu am la sur
dung chum song am tan s cao truyén vao Vung
vat liéu can kiém tra. Néu khong co khuyét tat,
chum song siéu 4m sé& di thang va chi c6 phan
xa tai bé mat day cua vat li¢u. Néu ¢6 khuyét
tat, chum song siéu am s€ phan xa nguoc trd lai
tai vi tri co khuyét tat.

Véi su gitp sttc manh mé cta thiét bi
dién tr va cac phﬁn mém duoc lap trinh san,
viéc xac dinh vi tri khuyét tat rat d& dang dua
vao thoi gian séng am di chuyén trong vat liéu
va van tde song am cua vat liéu do. Dya vao do
manh yéu ctia chim séng 4m phan hdi, ta ciing
c6 thé danh gia duoc kich thudc khuyét tat [3].

2. CO SO THUC NGHIEM

2.1. Thiét bi do khuyét tit bang siéu am
Masterscan D70 do hang SONATEST

- Lya chon dau do

Viéc lya chon dau do gbc 1a mot van
dé quan trong nham nhan dugc thong tin nhiéu
nhét trong mot thoi gian ngén nhat cua bat cir
qua trinh kiém tra nao.

- Lura chon chit tiép Am va dung cu quét tiép

A

am

Chat tiép 4m hay moi truong tiép am
can duoc st dung giita dau do va vat kiém tra
dé cai thién viéc truyén niang lugng séng siéu
am nham loai bo khong khi lot vao gitra dau do
va bé mit mau kiém tra.

- Tiéu chuin ap dung
ASME

Mechanical Engineering — Lién doan K§ su Co
khi Hoa Ky) [5].

(American  Society  of

3. KET QUA VA THAO LUAN
3.1. Panh gia két qua

Phuong phap siéu 4m can phan biét
duoc cac tin hiéu hién thi trén man hinh thiét
bi 1a tin hi¢u lién quan hodc tin hi¢u khong lién
quan.

Tin hi¢u li€n quan: céac tin hi¢u phan
anh vé khuyét tat nhu nat, xi, rd khi, khong
thau, khong ngau; tin hiéu khong lién quan: cac
tin hiéu phan anh nhidu bé mit, giot 16i day va
mil gia cudng phan xa hodc chuyén dbi dang
song.
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Hinh 3.2. Tin hiéu hién thi thiéu ngéu

Hinh 3.1 hién thi tin hiéu cta khuyét tat,
c¢6 thé xac dinh duoc: Loai khuyét tat, do sau
cua bét lién tuc, khoang céach véi dau do, kich
thudc khuyét tat.

Qua do, co thé x4c nhan khuyét tat nao
duoc chép nhan va khuyét tat nao khong dugc
chp nhén thong qua céc tiéu chuan danh gia vé
khuyét tat ciaa ASME [5].

Tiéu chuén 4p dung cho phuong phap
kiém tra si€u &m c6 ndi dung nhu sau:

Déi v6i cac ky thuat dya trén bién do,
vi tri, bién do va pham vi cua tat ca cac bé mat
phan xa c6 bién do xung 16n hon 20% muc
tham chiéu s& dugc diéu tra chi tiét.

Hinh 3.2, cac bt lién tyc dugc danh gia
la nhitng vét nut, thiéu ngau, hodc thicu thau la

khong thé chap nhan dugc va khong can dénh
gia dya trén chiéu dai.

Ngoai ra, d6i véi cac bat lién tuc bao
gém xi bén trong, 16 khi hodc chi thi tuyén tinh
thi danh gi4 nhu sau: Vi Tw 14 bé day mbi han
(trong trudng hop, mdi han gitra hai dng c6 bé
day khac nhau thi Tw dugc iy bang voi gia
tri bé day nho hon). Céc bat lién tuc c6 chiéu
dai vuot qua mire sau ddy thi khong duoc chap
nhan:

6mm (14in) cho bé day Tw < 19 mm
(3/4 inch).

Tw/3 cho bé day 19 mm (3/4in) < Tw <
57 mm (21/4 inch).

19 mm (3/4 inch) cho bé day Tw > 57
mm (21/4 inch).

Hinh 3.3. Man hinh hién thi tin hiéu cho méi han
tam

Hinh 3.4. Man hinh hién thi tin hiéu cho méi han
(5ng
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Hinh 3.5. Biéu dién hinh hoc so dé truyén am
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Hinh 3.6. Biéu dién hinh hoc so do truyén am

Pbi v6i han phang, sau khi quét mot
luot doc theo dudng mbi han, bat lién tuc dugc
thiét bi ghi nhan nhu hinh 3.3.

Duya vao thong tin trén man hinh hién
thi, bat lién tuc nam & do siu 6,04 mm so v&i bé
mit mdi han va cach dau do mot khoang 22,23
mm. Pau do duoc sir dung 1a dau do goc voi
gbc khuc xa 1a 60°. Tt nhitng thong tin trén co
thé biéu dién so d6 hinh hoc dudng truyén cia
song am bén trong vat li¢u.

Khi biéu dién dudi dang so d6 hinh hoc
¢6 thé xac dinh duoc vi tri cta khuyét tat nam &
vach mdi han bén trai va day la dang khuyét tat
thiéu ngau. Bién d6 xung phan hoi tai vi tri nay
vuot trén 20 % so voi muc quy chuan nén theo
tiéu chudn ASME thi mi han nay s& bi loai bo
va han lai [5].

D61 voi han ong: Sau khi quét doc theo
moi han ctiia 6ng, man hinh hién thi bat lién tuc

trén. Qua hinh anh trén c6 thé xac dinh bat lién
tuc ndm cach bé mat mdi han 3,61 mm va cach
dau do mot khoang 26,76 mm. Pau do dugc st
dung ¢ day van la dau do goc véi goc khiic xa
60°. Xung hién thi c6 1 dinh cao va xung quanh
1a cac xung nho thi kha ning cao déy 1a khuyét
tat dang xi. Tiép theo biéu dién so dd hinh hoc
dé xac dinh chinh xéac vi tri va loai khuyét tat.

T so dd trén c6 thé xac dinh khuyét tat
nam bén trai ctia mdi han va 1a tap chat dang xi.
Bién d¢ xung phan hoi tai vi tri nay vuot trén
20 % so v&i mirc quy chuan nén theo tiéu chuan
ASME thi mbi han nay s& bi loai b6 va han lai
[5].

Hinh 3.7. Man hinh hién thi tin hiéu cho méi han
16i

Déu dg
1 1 15 44mm

Moi hin
Hinh 3.8. Biéu dién hinh hoc so d6 truyén am

trong mau 10i

Sau khi quét doc toan bo mbi han, man
hinh hién thi tin hi€u xung nhu trén cho thay
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bt lién tuc nam & d¢ sau 15,68 mm so véi bé
mat mdi han va cach dau do 15,44 mm. Qua
hinh anh xung va can ctr muc d¢ sau khi phat
hién khuyét tat thi kha ning cao day la khuyét
tat khong thau day. Pau do duoc str dung vin
1a ddu do goc voi goc khuce xa 1a 60°. Tir cac
thong tin trén, tién hanh vé& so d6 biéu dién hinh
hoc duong truyén ctia séng am.

Qua so dd biéu dién hinh hoc c6 thé
thdy nam ¢ giita mdi han. Py 1a khuyét tat han
khong thiu day. Bién d6 xung phan hdi tai vi tri
nay vuot trén 20 % so véi mirc quy chuan nén
theo tiéu chudn ASME thi méi han nay s& bi
loai bé va han lai [2], [5].

4. KET LUAN

T co so 1y thuyét va két qua thuc
nghiém thu duoc cho thdy nguyén 1y co ban
cua phU:O'ng phép siéu am va Uimg dung phuong
phap nay dé phat hién khuyét tat trong méi han
va cac két cAu kim loai.

Uu diém cua phuong phap kiém tra siéu
am 1a nhanh, chinh x4c, thiét bi nho gon, dé van
chuyén di lai, phu hgp véi dicu kién ngoai cong

truong. So véi cac phuong phéap kiém tra khong
pha huy, phuong phap nay khong yéu cau nhiéu
vé lip dat, thiét ké mau nhu phuong phap chup
anh buc xa. Trong twong lai, v&i xu hudng cac
phuong phap tién tién ngay cang dugc st dung
va phat trién rong rdi, va ap dung duoc nhiéu
hon trong doi sdng. %
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