NGHIEN CU’U - TRAO BOI

TONG QUAN VE KIEM SOAT QUA TRINH KEO, CHAI VA KHUNG
TOC DO CUA DAY CHUYEN KEO SO

OVERVIEW OF DRAWING, BRUSHING PROCESS CONTROL AND SPEED FRAME
OF SPINDING LINE

ThS. Vii Dwong Quang*, ThS. Phwong Cong Huén
Khoa Dét may Thoi trang, Truong Pai hoc Kinh té - Ky thuat Cong nghiép
*Email: vdquang@uneti.edu.vn

TOM TAT

Nghién civu nay thdo ludn vé nhu cau kiém sodt qud trinh trong cdc may trung gian ciia ddy
chuyén kéo soi: khung kéo, mdy chdi va khung toc dé. Viéc kiém sodt qud trinh ciia timg mdy nay
e thao ludn trong cdc phan riéng biét. Moi phan bao gom cdc van dé chinh lién quan dén timg
may, bao gom nang sudt may, xir Iy vt liéu, déng gép vao chat leong soi, cdc 16i thuong gap va
nguyén nhan ciia ching, ciing nhw nhiéu van dé khéc lién quan dén kiém sodt quda trinh.

Tir khéa: May chai; Khung kéo; Kéo soi; Khung toc dg; Chat lwong soi.
ABSTRACT

This study discusses the need for process control in the intermediate machines of the
spinning line: drawing frame, carding machine and speed frame. The process control of each of
these machines is discussed in separate sections. Each section covers key issues related to each
machine, including machine productivity, material handling, contribution to yarn quality, common
errors and their causes, as well as many other issues related to process control.

Keywords: Comber, Draw frame; Drafting; Speed frame; Yarn quality.
1. PAT VAN DE Céac qua trinh chinh dan dén qua trinh

kéo soi bao gdom [2]:
Kiém soat qua trinh la m¢t phan khong

thé thiéu trong san xuét sgi. Vi dong vat liéu - Phong x¢ thdi thue hién chire nang md
trong qua trinh kéo soi dién ra theo trinh tu, dau va lam sach nguyén li¢u;

ra ciia mot may s& tré thanh dau vao cho may - Chai gitip tach riéng va 1am sach bui soi;
tiép theo. Mi may trong day chuyén kéo soi - Khung kéo loai bo cac diém khong
thyc hi¢n nhitng nhiém vu cu thé. Piéu nay lam déng déu trong so1i tho;

cho viéc kiém soat qua trinh trd nén quan trong, - Chai k¥ chii yéu loai bo soi ngén.

vi néu mot may hoat dong kém cé thé lam anh

huong dén hiéu suit va chat luong cua tat ca Muc tiéu cua nghién ctu nay la thao
cac may khac [1]. luan vé cac hoat dong kiém soat qua trinh lién
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quan dén viéc sir dung khung kéo, may chai
va khung tc do. Kiém soét qua trinh chu yéu
nham kiém soat cac thong sé may hoic qua
trinh nhu toc d9, nhiét 4o, d6 am, ap suat va do
pH. Nguoc lai, kiém soét chat luong tap trung
vao viéc do ludng va kiém soat cac dic tinh cua
san pham. Trong qua trinh kéo soi, co su chong
lan déng ké giita kiém soat qué trinh va kiém
soat chat luong. Chét lwong ciia san pham trung
gian va cudi cing duoc giam sat ca truc tuyén
va ngoai tuyén [3], dam bao rang moi sai léch
déu duoc phat hién nhanh chéng va trién khai
cac budce kiém soat quy trinh phu hop dé khic
phuc véan dé chat luong.

2. KIEM SOAT QUA TRINH TRONG KEO

Qua trinh kéo c6 anh huong 16n dén cac
cong doan xir 1y tiép theo, véi hiéu sudt cua
khung kéo tac dong dén do day soi, s6 luong
soi va cac 16i tiém an trong soi. Nhimg diéu
chinh nh6 & cac yéu té chinh c6 thé duoc ap
dung dé tao ra nhiéu loai sgi c6 cac dic diém
khac nhau [4].

- Cai dat con 1an tbi vu duoc xac dinh
boi mot sd yéu td, bao gém loai soi, do dai,
d6 manh va do x6p, cung véi trong lugng soi
tho va ty I¢ kéo soi vung sau. Cai dat con lan
cho cic soi tong hop nhu acrylic va polyester
thudng rong hon so véi soi bong, do soi tong
hop c6 d6 xOp 16n hon va tao ra truong ma sat
dai hon. Tuy nhién, cai dat con 1an cao hon c6
thé tao ra nhiéu soi bay hon trong vung kéo soi,
dan dén gia ting d6 khong dong déu cua soi.
Vén dé nay cang tro nén nghiém trong hon néu
ham luong soi ngan qua cao.

Cai dit ving con lin phia trudce 1a yéu
t6 quyét dinh do dong déu cudi cling cia soi.
Cai dat vung trude thuong cao hon tir 2-3 mm
s0 vOi 5% chiéu dai soi (tinh theo sé luong)

duoc cung cap bai thiét bi USTER AFIS, gitp
tao ra hiéu suét t6i wu nhit. Tuy thudc vao loai
soi, do Xép cua soi va khuyén nghi cia nha san
xuat, cai dit ving sau nén rong hon tir 3-6 mm
so v6i ving trude. Ty 16 kéo thip & ving sau va
cai dat vung sau rong hon thuong duoc sir dung
két hop dé giam anh huong ciia luc kéo soi.

- Céc con lan trén 1a mot yéu t6 quan
trong trong qua trinh kéo soi, vi khi dugc ép voi
luc twong dbi cao vao cac con lan dudi, ching
hudng dan soi. Viéc tang ap luc con lin trén
s€ thu hep khoang céach gitra cac vung ap luc &
phia sau va phia trudc cua soi, dong thoi kiém
soat chuyén dong troi cia soi trong ving kéo.
Piéu nay co thé giup soi déu hon. Tuy nhién,
néu ap lyc con lin trén qué cao, co thé xay ra
su chong 1an dang ké giira cac ving ap luc phia
sau va phia trude trong vung kéo chinh, can trg
chuyén dong cua soi va dan dén do khong dong
déu cao hon trong soi.

Cac con lan trén nhin chung nén c6 cung
duong kinh, véi boc bong duge danh bong dinh
ky dé dam bao hiéu suat tot. Cac con lin trén
mém hon gitp giir soi tét hon so véi boc cing
hon va c6 thé cai thién d6 dan huéng soi. Tuy
nhién, diéu nay ciing khién chiing bi mai mon
nhanh hon. Thong thuong, boc c6 do cirng 83
Shore dugc st dung cho cac con lan trén [5]
trong qua trinh xur 1y so1 tho. Tuy nhién, boc co
d6 ctmg thip hon c6 thé mang lai hiéu suat tot
hon khi xtr ly soi chai ky.

- Céc loai con lan duéi phd bién nhat
duoc su dung trong qua trinh kéo soi 1a dang
¢6 rinh xodn va ranh song song. Cac rinh xoin
giup kep soi hi€u qua hon so véi ranh song
song [6] va gitip qué trinh quay cua cac con lan
trén so v6i con lan dudi dién ra tron tru hon, tao
diéu kién thuan loi cho qué trinh san xuat. Dé
dat dugc qua trinh xur Iy ém ai va nang cao do
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bam, cac con lan phia trudc nén s dung ranh
xoan, trong khi cac con lan & gitra va phia sau
su dung ranh song song.

- Phan bd luc kéo: Hau hét cac khung
kéo soi hién dai sir dung h¢ théng kéo hai vung.
Chtic ning chinh cua ving phia sau 14 chuin
bi nguyén li¢u cho qua trinh kéo chinh, dién ra
trong ving phia trude. Dé kéo soi hiéu qua, cac
soi can phai vao ving phia trudc trong trang
thai cang thang, thang hang. Ty 1¢ kéo clia viing
phia sau thuong dao dong tir 1,3 - 1,7. Luc kéo
cua vung phia sau nén dugc dat trén gia tri téi
han tai d6 hién tugng truot-bam xay ra [6]. Giad
tri t61 han nay cting phu thudc vao hudéng soi
trong soi tho, vi hudng soi kém c6 thé yéu cu
ty 1€ kéo cao hon & vung phia sau. Ty 1€ kéo
cua vung phia sau trong khung kéo thdé nén cao
hon mot chut so véi khung kéo hoan thién, va
tong ty 18 kéo trong khung kéo tho nén thap hon
trong khung kéo hoan thién [7].

3. QUA TRINH CHUAN BI CHAI KY
C6 hai loai qua trinh chuan bi chai ky:

Phuong phép gip chong soi (phwong
phéap cb dién): Chai — may tao bang soi —
may tao dai sgi — may chai ky.

Phuong phap kéo soi tho (phuong phap
hién dai): Chai — khung kéo sgi — may kéo
sgi d6i — may chai k.

Qua trinh chai tao ra hon 50% so¢i cé
moc nguoc, nén can c6 it nhat hai giai doan kéo
soi trude khi dwa vao may chai ky. Didu nay
gitip dam bao rang soi dugc dua vao may chai
k¥ voi phan 16n cac moc hudng vé phia trude.

Morton va Nield [8] da quan sat thy
rang khi bd sung thém mot lan kéo soi th

ISSN 2615 - 9910 (ban in), ISSN 2815 - 5505 (online)
TAP CHI CO KHI VIET NAM, S6 327, thang 4 nim 2025
cokhivietnam.vn / tapchicokhi.com.vn

ba gilra may chai va may kéo soi, lugng soi
c6 moc nguoc tang tr 13,1% 1én 16,8%. Tuy
nhién, néu qué trinh kéo sgi bd sung nay di kém
v6i vige ddo ngugce hudng cua soi tai mot $6
diém trong qua trinh, lugng sgi c6 mdc nguoc
van giir nguyén va luong soi bi hong chi con
11,3%. Do d6, trong khi qua trinh kéo s¢i bd
sung truwde khi chai ky gitp tao ra nhiéu soi
song song hon va it moc hon.

- Do day cua tAm soi: Mot tim soi
mong gitip qua trinh chai k¥ dién ra tron tru khi
lugc tron xuyen qua. Tuy nhién, n6 gitr lai cac
tap chit va xo ri kém, lam glam kha nang loai
b6 ching trong chu ky chai tiép theo [6]. Do
do, tim soi mong gitip lam sach lugc tron tdt
nhung lai ¢6 hi¢u qua ty 1am sach kém. Ngugc
lai, tim soi day c6 kha ning giit soi cao hon
va tao ra mot 16p soi tdt hon nhung lai tao luc
manh 1én luge tron. Néu tAm soi qua day, lugc
tron c6 thé khong xuyén qua hiéu qua, khién
16p so1 phia trén kho tach ra. Vi vay, vi¢c chon
d6 day t6i uu ciia tAm soi 1a rat quan trong dé
dat hiéu suat chai hiéu qua (Hlnh 1). Trong mot
s6 may chai hién dai, mat do tuyén tinh cta tim
so1 khoang 80 g/m.

Hi¢u sudt 1am sach

Mat 46 myén tinh cta tam chong (g/m)

Hinh 1. Anh huéng ciia @ day tam chong lén hiéu
suat lam sach

- Su song song cua sQi trong tam soi:

Mitrc do dinh hudng cua soi trong tam sgi co
anh huong dang ké dén hi€u suat ciia may chai
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ky. Viéc tang luc kéo trudc khi chai ky giup
ting muc do song song cua soi trong tAm soi.
Su dinh hudng kém khong chi 1am mét di cac
soi tot ma con 1am ting tai trong 1én lugc tron.

- Loai cép liéu: C6 hai loai cap liéu [9].

Cép liéu tién (Forward feed): Vit liéu
duoc cap vao khi kep di chuyén vé phia con lin
tach soi. Trinh tu van hanh chinh la: Chai k§ —
Cép liéu — Tach — Chai k.

Cép liéu lui (Backward feed): Vat liéu
dugc cap vao trong liic kep quay trd lai vi tri
ban dau. Trinh tu van hanh chinh la: Chai k§ —
Tach — Cép liéu — Chai ky.

Anh huong ctia ché do cap liéu dén qua
trinh chai k§: D6i vi mot soi ¢ do dai nhét dinh,
viéc né bi loai vao phan soi thai hay giit lai trong
soi chai k§ phu thudc vao ché d6 cap liéu [5].

Néu mét soi ngan hon do dai ngudng,
no s€ bi loai vao ph?ln soi thai. Néu mot soi dai
hon d6 dai ngudng, nd s€ dugc gitr lai trong sgi
chai k¥.

Khi tang khoang tach, ty 1€ soi bi loai
vao phan soi thai cling ting 1én. Tuy nhién, viéc
tang do dai cap liéu trén mdi nhip c6 thé din
dén cac phan tmg khac nhau.

Trong cap liéu tién, ty 1& soi thai giam.
Trong cap li€u lui, ty 1€ soi thai tang 1én do soi
dai hon bi tach ra.

Gia tri d6 dai cép liéu trén mdi nhip cao
hon lam giam s chu ky chai ky, dong nghia
v6i viée s6 1an tach giam. Do dé, cap lidu véi
d6 dai cap liéu 16n thuong dugc chon cho cac
loai soi dai hon vi chiing yéu cau it chu ky chai
ky hon.

Thong thudng, cép liéu tién duge chon
dé dat toc d6 san xuét cao khi yéu cAu chét
luong & murc trung binh, véi ty 1€ soi thai duy
tri khoang 5% - 14%. Cép liéu lui dugc sir dung
khi can chét luong cao hon, voi ty 18 soi thai
dao dong trong khoang 14% - 25% [6].

Hiéu suét lam sach cta soi chai ky cling
phu thudc vao ché do cap lidu. Cap liéu lui ludn
cho chét lugng sach hon cép lidu tién, do qua
trinh chai k¥ dién ra nhiéu hon trudc khi soi bi
kep boi con lan tach.

Luoc trén (Top comb): Mat do kim cua
lugce trén dao dong tur 26 - 30 kim/cm, tuy thudc
vao chi s micronaire cta soi bong. Mat do kim
cao giup loai bo xo rdi tét hon. Tuy nhién, mat
d6 kim cao ciing c6 nguy co gy tic nghén va
hu hong, 1am anh huong dén chit luong soi
chai k¥. Viéc vé sinh luge trén dinh ky 1a can
thiét d¢ dam bao chét luong dong déu va 6n
dinh ciia soi chai ky. Bao gdm céc nguyén nhan
chinh nhu: Nguyén nhén ctia 18i trong qué trinh
kéo sgi; Nguyén nhan giy ra hién tuong cudn
con lan; Nguyén nhan giy ra 16i sudt mém;
Nguyén nhan giy ra 16i d6 soi; Nguyén nhan
gay ra 16i bong von cuc; Nguyén nhan cia 16i
dau soi chung [10].

4. KET LUAN

Véi su phat trién ciia cong nghé may
tinh va thong tin, cac hoat dong kiém soéat quy
trinh trong nganh kéo soi dang ngay cang tro
nén tinh vi hon. Mot $6 phién ban hién dai cta
may kéo soi ty dong dugc trang bi diéu khién
tdc do md, nhu co ché tao 16p chéng clia may
kéo tc do da dugc thay thé bang hé théng didu
khién dua trén vi xir Iy. Cung véi viéc kiém
soat quy trinh, chinh thiét ké cia may moc
cling dang dugc huong loi tir nhitng tién bd
cong ngh¢. May kéo tdc do cao cua Rieter, hodc
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duoc thiét ké pht hop véi cac tién bo trong phat
trién quy trinh bang may tinh.

Trong mdt thi truong do khach hang
chi phéi, yéu cau vé chét luong san pham dét
may ngay cang tré nén nghiém ngat hon, l[am
cho vai tro cua viéc kiém soat quy trinh tré
nén quan trong hon bao gid hét. Trong tuong
lai, vai tro cta cong nghé nhu: San xuét thong
minh, robot, CPS, IoT, phan tich dir li¢u data,
dién toan dam may va tri tué nhan tao Al trong
nganh kéo soi khong chi tang 1én ma cac hoat
dong kiém soat quy trinh nay ciing s& chu yéu
dua vao cac hé théng truc tuyén va tu dong.
Tuy nhién, k¥ su dét may van sé& c6 vai trd quan
trong, do do, kién thirc sau rong vé kiém soat
quy trinh 1a diéu t6i quan trong dé dbi pho voi
nhitng thach thirc sap t6i. <
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