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NGHIEN Cl’U THIET KE QUY TRINH CONG NGHE PO
CHAT LUONG VAI bUI BANG THIET Bl TESTER

RESEARCH FOR DESIGN OF TECHNOLOGY PROCESS TO PLAY FABRIC WITH
TESTER EQUIPMENT

Nguyén Thu Thity, Nguyén Thi Lan Anh
Khoa Dét May Thoi trang, Truong Dai hoc Kinh té — Ky thuat Cong nghiép

TOM TAT

Trong nhitng nam qua, nganh Cong nghiép Dét May Viét Nam di c6 nhitng budce phdt trién
manh mé va ngay cang déng vai tré quan trong trong ting trieong ciia nén kinh té. Trong tdt cd cdc
mdt hang cong nghiép xudt khau hién nay, Dét May la nganh c¢é kim ngach xudt khau va toc do tang
triedng cao va la mot trong nhitng nganh hang xudt khdu chii lwe, gitk vai tro quan trong doi voi su
ting trieong ciia nén kinh té, chiém 12-16% tong kim ngach xudt khdu cia ca nwée. Dé dam bao
dwoc chi s6 nay thi nganh céng nghiép san xudt nguyén liéu dau vao phai dam bdo dwoc cdc chi
tiéu vé chat lwong ciia san pham sau khi thanh phdam, do @6 can phdi c6 nhitng thiét bi cong nghé
cao dé kiém tra san pham dam bdo cdc tiéu chudn cia Viét Nam ciing nhuw thé giéi. Bai bdo nay, tac
gid nghién ciru thiét bi Tester dé dwa ra quy trinh cong nghé kiém tra san pham vai dii sau khi san
xudt, dé danh gid chat lwong vdi trude khi dwa ra thi truong trong nwée va quoc te.

T khéa: Vdi diti; Dét sgi; To tam; Chdt lwong.
ABSTRACT

Over the years, Vietnam's Textile and Garment Industry has made strong development steps
and plays an increasingly important role in the growth of the economy. Of all the current export
industries, Textile and Garment is the industry with high export turnover and growth rate and is one
of the key export industries, playing an important role in the growth. of the economy, accounting
for 12-16% of the total export turnover of the country. To ensure this index, the input material
manufacturing industry must ensure the quality criteria of the finished product, so it is necessary to
have high-tech equipment to check the product. products ensure the standards of Vietnam as well as
the world. In this article, the author researches the Tester device to provide a technological process
for testing linen products after production, to evaluate the quality of fabrics before launching into
domestic and international markets.
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1. PAT VAN PE

Vai diii, trén thé gidi c6 tén Tussah
Silk (Tussar silk, Tushar silk, Tassar silk hoac
Tusser silk...). Da c6 nhiéu nghién curu vé lua,
lua Tussah (vai diii). Nghién ctru vé lua ¢ cac
bai bado nhu “The preparation and processing of
Tussah silk” cua tac gia Subrata Das [1], nghién
ctru da chi ra nhitng phuong phap ché bién vai
dii dé dam bao chit lugng cua vai dat tiéu
chuén cao; “Textile Properties of Tussah Silk
Fabric by Eco-Friendly Crosslinking Agents
Modification” cua tac gid Zhi Mei Liu, Gang
Li, De Hong Cheng, Yan Hua Lu [2], nghién
clru d chi ra ddc tinh dét ctia vai dili tir to tim
1a phuong phap tot nhat dé dam bao chat luong
cua vai diii; “A Comparison of Color Fastness
Properties of Mulberry Silk and Tussah Silk
Fabrics in Blends with Cellulosic Fibers” cua
tac gia Memik Bunyamin Uzumcu [3], nghién
clru da so sanh céac dic tinh bén mau cua vai to
dau tam va to tam Tussah trong hdn hop véi xo
xenlulo.

C6 rat nhidu cac cong trinh nghién ctru
vé vai diii trong nudc, dién hinh nhu “Nghién
ciru mot sd tinh chit cua vai diii to tim nhuém
bang chat mau tuy nhién” cia tac gia Nguyén
Trong Tuén, Hoang Thi Linh, Hoang Thi Thu
Lan [4],... Tuy nhién, chua c6 nghién ctru nao
di chuyén sau vé kiém tra chit luong vai diii
sau khi thanh pham. Vi vay, nghién ciru nay sé
nghién ctru quy trinh kiém tra chét luong cia
vai dili trén cac thiét bi hién dai dé danh gia
chat lwong vai diii 12 mot khau quan trong cua
nganh D¢t May.

2. CO SO TiNH TOAN THIET KE
2.1. Tinh chét cia vai diii

Vai diii thuc chat 12 mot loai lua to tim

va c6 tén goi khac 1a vai lanh (do dugc dét bﬁng
so1 lanh).

Vai diii thuong c6 bé mit tho rap, vai co
trong luong nhe, chét vai kha Xép va duogc lam
tir soi diii. Soi diii 1a phan thira ra tir qua trinh
uom to hay con dugc goi Ia phé liéu to tim.
Nhu vay, vai diii thuc chat 1a mét loai lua to
tdm va no con c6 mot tén goi khac 1a vai lanh.
Vii dili gan gidng véi vai thd va vai b nhung
chit vai mém min hon nhiéu.

2.2. Quy trinh san xuat vai diii

Budc 1: Nau soi diii

Cho kén tam vao nau dén khi kén tam
mém ra, dung dlia vét thir xem kén tam da bung
so1 to ra chua.

il
I

Hinh 2.1. Ndu soi dili
Budc 2: Kéo thanh soi

Sau khi kén mém ra, ngudi tho s& ding
tay dé kéo nhiing soi kén trong mot chau nudc.
Cong doan kéo s¢i dugc lam hoan toan béng
thu cong, 13 cong doan quan trong nhat trong
qua trinh san xuét vai di.

Budc 3: Phoi soi
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Sau khi kéo thanh soi xong, nhiing
soi diii s& dugc gudng lai va dem di phoi kho.
Can phai phoi khé soi diii hoan toan dé soi diii
khong bi am méc sau d6 mang soi vao dé tién
hanh dét vai.

Budc 4: Dét vai

Dé dét thanh vai dili, nguoi thg phai
dung vun diii dé dét.

Hinh 2.3. Dét vai diii

3. XAY DUNG QUY TRINH CONG NGHE
KIEM TRA CHAT LUQNG VAI PUI

3.1. Thiét bj kiém tra Tester

- Cau tao:

Hinh 3.1. Cdu tao thiét bi kiém tra Tester [5]

1. Céng tac do thii cong/tie dong; 2. Tru ding; 3.
Thiét bi liec; 4. Man hinh hién thi lee; 5. Thong s6
chudn; 6. Badng diéu khién; 7. Tin hiéu dau vao;
8. Bé diéu chinh toc dd; 9. Cong tdc giam toc; 10.
Céng tic dirng; 11. Céng tdc tang toc

- Thong s6 k¥ thuat thiét bi Tester:

Thong so muc

Chi s6 k¥ thuat

Cung cép dién

AC(100 ~ 240)V, (50/60)
Hz, 100W

Mbi trudng lam vige

Nhiét d6 (10 ~ 35)°C,
Humidity < 85%

10 inch man hinh cam

Hién thi g mau

Po pham vi 81516 0300)%31\1/(1 ~300)N/
Do phan giai man hinh 80(32)1 /I(\)I(()Ll?i\(l)(?d)l/ 8'0001};;(1“3
L3i chi dinh “I—LO%%’ (Range 5% ~
Lam viéc dot quy 3}5110n1$n/ 900mm (tly

Mau chiéu rong

15mm (25mm, 50mm
Optional)

Kéo dai toc do

(1 ~500) mm/min (Co
thé duoc diéu chinh tuy
tién)

Puoc xay dung — in nhiét

In A
may in
A PO RS232 (Mac dinh) (USB,
Giao dién truyen thong WIFT tiy chon)
Kich thude 550 x 530 x 900mm
Net (Trong lugng) 95kg xung quanh
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- Chirc ndng cua cac bd phén chi tiét:

Closed-Loop servo dong co budc; Bong
vit va ba hudng dan truc cung cip 6n dinh va
chinh x4c truyén; Man hinh 10 inch mau LCD,
man hinh cam ung dugc st dung dé hién thi
kéo dai duong cong trong thoi gian thuc; Céac
bd vi xtr Iy ARM va 24-bit Analog-to-KV thuat
s6 chuyén dbi cai thién toc d phan g ctia cac
nhac cu va dam bao céc hiéu suat thoi gian thyc
cua cac phép do; Mét dién dot ngot dir liéu chuce
nang luu trit, dit liéu trude khi mat dién sau khi
dién bat (on) dugc giir lai va thir nghiém c6 thé
duoc tiép tuc; Cac tinh nang cua thiét 1ap lai tu
dong; Bo nhé dir liéu, bao vé qua tai va 16i tu
chan doan; ECooperate v6i phan mém méy tinh
cho thong tin lién lac.

3.2. Quy trinh kiém tra chét lwong vai diii

Nghién ctru str dung bén mau vai diii dét
thoi van diém dét tir soi phé pham ciia to tim
trén may dét Han Jin cua Han Qudc tai Cong
ty TNHH Xe to Dét lua Ha Bao (Lam Ddng)
v6i d6 manh soi doc khong ddi 15,5x3D, do
manh sQi ngang lan luotla: 182D, 233D, 276D,
337D; Mat @ soi doc 510 soi/10cm; Mat do
s¢i ngang 260 soi/10cm. Day la cac loai vai
diii duoc sir dung phd bién trén thi trudng.
Céc thi nghiém dugc thuc hién trong diéu kién
tidu chuan: nhiét d6 20£2°C, d6 am tuong doi
65+4% tai Trung tdm thi nghiém — Phan vién
Dét May TP. H6 Chi Minh.

Bdng 3.1. Théng sé kj thudt ciia cdc mau vdi diti

STT Théng sb Ponvido| Miul MAiu 2 MAiu 3 MAiu 4
. Nguyén liéu soi doc Denier 15,5x3 15,5x3 15,5x3 15,5x3
Nguyén liéu soi ngang | Denier 182 233 276 337
5 Mat do6 doc Soi/10cm 510 510 510 510
Mat do ngang S¢i/10cm 260 260 260 260
3 Kiéu dét Vandiém | Vandiém | Vandiém | Vandiém
4 Kho vai cm 125 125 125 125

Trong bang trén, bdn mau vai diii duge tao nén tir sgi doc ¢6 chi s6 dd manh giéng nhau la
15,5Dx3, d6 manh soi ngang thay doi tdng dan tr mau M1 dén mau M4. Cho nén chu yéu cac gia
tri thuc nghi€ém phu thudc vao yéu to do manh sgi ngang cta vai dii.

Bdng 3.2. Két qua thi nghiém thong sé kjj thudt ciia cdc mau vdi diti

STT Théng sb Pon vi do Miu 1 Maiu 2 Miu 3 MAiu 4
. Nguyén liéu soi doc Denier 15,5x 3 15,5x 3 15,5x3 15,5x3
Nguyén li¢u sgi ngang | Denier 182,2 2329 276,1 337
2 Trong lugng vai g/m? 82,8 103,2 108,2 125,3
; Mat do doc Sgi/10cm 512 511 508 508
Mat do ngang S¢i/10cm 259 261 261 259
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Két qua thi nghiém xac dinh khi luong,
do manh soi ngang va mat do cua vai dii, nhan
thdy cac thong sb clia vai diii ting pht hop véi
yéu cau dit ra.

Nghién ctru stt dung phuong phdp
nghién ctru thuc nghiém xéc dinh mot sb dic
trung co 1y cua vai diii. Xac dinh khéi luong vai
g/m? theo tiéu chun ISO 7211-6-84; xac dinh
mat do soi cta vai theo tiéu chuan ISO 7211-2-
84; xac dinh do bén kéo dut va do gian dut cua
vai theo tiéu chuin ISO 13934-1-13; xé4c dinh
d6 bén xé cua vai theo tiéu chuan I1SO 13937-
1-00; xac dinh sy thay ddi kich thuéde sau giat
clia vai theo tiéu chuan ISO 6330-12; nghién
ctru anh hudng ctia d6 manh soi ngang dén khéi
luong vai, do bén kéo dut, do gidn dut, do bén
x¢, d0 co sau giat cua vai dui.

Qua cac két qua nghién ctru thyc nghiém
da duoc thuc hién tai Phan vién Dét May tai TP.
Ho Chi Minh cho thay: khi thay d6i d6 manh sgi
ngang cia vai dii c6 kiéu dét van diém s& anh
huong nhidu dén cac tinh chét co 1y ctia vai.

- Khéi lugng vai diii tang ty 16 thuan véi
muc do tang d6 manh sgi ngang.

- Do bén kéo dit vai diii theo hudng
doc va hudng ngang déu tang khi ting 46 manh
soi ngang tang, murc do ting d6 bén kéo dut vai
diii theo hudng ngang 16n hon mtrc do tang do
bén kéo dit vai diii theo hudng doc.

-Do bén xé vai diii theo hudng doc ting
ty 1¢ thuan véi mirc d6 tang do manh soi ngang.

- D6 co sau gidt cling thay d6i khi mat
d6 thay doi, co doc it, gidn ngang ting dan. Két
qua nghién ctru 13 co so khoa hoc nhim lya
chon d6 manh soi ngang phu hop dé san xuat
vai diii dap Gmg yéu cau ky thuat ctia san pham.

4. KET LUAN

- b2 phan tich duogc cAu tao, chuc nang
cua thiét bi kiém tra Tester;

- ba xdy dung, dua ra dugc quy trinh
kiém tra chat luong vai diii;

- Kiém tra duogc chat luong vai diii voi
cac sb liéu trén bang 3.2 dam bao theo tiéu
chuén ISO:

+ Pat chuan khéi lugng vai g/m? theo
tiéu chuan ISO 7211-6-84;

+ Pat chuin mat do soi ctia vai theo tiéu
chudn ISO 7211-2-84;

+ Pat chuan d6 bén kéo dut va do gian
dut cua vai theo tiéu chuan ISO 13934-1-13;

+ Pat chuin do bén xé cta vai theo tiéu
chuan I1SO 13937-1-00;

+ Pat chuin thay d6i kich thuéc sau
gidt cta vai theo tiéu chuan ISO 6330-12.4
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